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*** COSMOFEN DUO.20
2slozkové polyuretanové reakéni lepidlo

Priklady pouziti Specialni vlastnosti
= Vyroba hlinikovych oken a dvefi pro lepeni rohovych spoja = tvrdy spoj

(ur€eno pro klasicky postup lepeni a lepeni vstfikovanim) - Bez obsahu rozpoustédia

= Lepeni drazkového a Eepového spoje dfevénych okennich

hranoll s purenitem = Tixotropni, nekape

RV T L oo = dobra odolnost proti povétrnostnim vlivim
= Konstrukéni silovy spoj nejruznéjsich kombinaci materialu, B} ) o o )
napf. v oblasti vyroby karosérii vozidel * moznost pfelakovani mnoha barevnymi systémy

= Pro lepeni hliniku, HPL laminatu, GFK a dal$ich materials = dodatecné Ize aplikovat praskovy nastfik (30 min/+230 °C)

= dosahuje pfi lepeni dfevénych dild dle DIN EN 204 skupiny
zatizeni D4

= vyznaduje se lehkou manipulaci s tandemovou kartusi se
statickym mixerem

Certifikaty / zkusebni protokoly

Francouzska emisni tfida VOC A+

Technické udaje
Smés COSMO® PU-200.310 (Slozka A COSMO® PU-201.310 + Slozka B COSMO® PU-205.280)

Baze dvouslozkové reakéni lepidlo na bazi PUR
Barva ve vytvrzeném stavu slonovinova kost

Hustota podle EN 542 pfi +20 °C cca 1,52 glcm?®

Tvrdost Shore podle DIN 53505 cca 85 Shore D

Viskozita pfi +20 °C nizkoviskézni-pastézni

Pomér miseni objemové podily A:B=1,0:1,0

Doba zpracovatelnosti 100 g varky pfi +20 °C cca 20 min.

Doba zpracovatelnosti tandemové kartuse se statickym mixerem pfi +20 °C cca 10 min.

Funkéni pevnost napf. lepené spoje rohovych uhelnikl pri +20 °C ccal5h

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti vzduchu z cca 75 % cca10h

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti do dosazeni kone¢né pevnosti cca2d

Teploty zpracovani Lepidlo a substraty od +7 °C do +30 °C

Nanesené mnozstvi primérné cca 20 g na jeden rohovy uhelnik
Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +20 °C cca 18,0 N/mm?

Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +80 °C cca 9,0 N/mm?

Slozka A COSMO® PU-201.310

Barva bézoveé bila

Viskozita pfi +20 °C nizkoviskézni-pastézni

Slozka B COSMO® PU-205.280
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Barva bézova

Viskozita pfi +20 °C nizkoviskézni-pastézni

VsSeobecné informace
Doba zpracovatelnosti se pfi +30 °C zkracuje cca na polovinu, pfi +10 °C se prodluZuje cca na dvojnasobek.

Da-li se oCekavat trvaly vliv vihkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodatecné utésnit/chranit pomoci ,vhodnych tésnicich
hmot“!

Lepené spoje materialu s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani, zejména pfi
zatizeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.

Vytvrdnutd hmota méni pfi vystaveni UV zafeni barvu, neméni se v3ak pevnost vytvrdnutého lepeného spoje.

Dobu zpracovatelnosti a rovnéz prislusnou dobu stlaceni nebo zafixovani Ize presné zjistit jen pomoci vlastnich testu, protoze
tyto doby jsou silné ovlivnéné materidlem, teplotou, velikosti varky, nanesenym mnozstvim a jinymi kritérii. Zpracovatel by mél
k uvedenym pfedepsanym hodnotéam pfidat odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Priprava
PFed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.

Pfed zpracovanim je nutné zkontrolovat, zda kazety nejsou pfedem poskozené. V pfipadé viditelného poskozeni se jiz nesmi
pouzivat.

Pfi zpracovani je vzdy nutné pouzivat ochranné bryle.

U tlakovych pistoli COSMO® SP-750.112 a COSMO® SP-750.122 se pfi provoznim tlaku max. 8,0 bar dosahne pracovni sily 3,3
kN.

Vyhnéte se nadmérnému zatéZovani tandemovych kartusi vynaloZenim pfilis velké sily >3,6 kN. Pfi pouziti tlakovych pistoli
COSMO® SP-750.111 a COSMO® SP-750.121 bude pfi pfipojném tlaku 8,6 bar dosazeno max. 2,8 kN. Je zaji$téna bezpecnost.

V zavislosti na vyrobci tlakové pistole mize béhem zpracovani pfi vyssich hodnotach pracovniho tlaku dojit nasledkem
rozdilnych sil pneumatického valce pistole za obvyklych aplikacnich teplot k poSkozeni nebo netésnostem kartusi, jejichz
nasledkem mize byt nedodrzeni smésovacich poméru lepicich systému, napf. u znacky Sulzer TS493X (Krgger), Schiico
296 704: max. 7,0 bar (max. 3,6 kN).

PFi pouziti davkovacich pistoli od jinych vyrobct zajistéte, aby tyto davkovaci pistole mély ploché pfitlaéné desky o priméru 40
az 41 mm, protoZe jinak mize dojit k nespravnému davkovani (napf. v disledku zkrouceni pistu).

Povrchy lepenych dild musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.
Podle druhu povrchu materialu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepsit pomoci zbrouseni nebo aplikace primeru.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného oSetfeni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym vybojem.
Pfi lepeni povrchu z tvrzeného PS se vzdy doporucuje pouziti primeru.

V zajmu ochrany proti korozi a k utésnéni napfiklad ukosu a sty¢nych spar v hlinikové konstrukci se pfed lepenim spoje nanese
na holé ploché fezy hliniku tésnici hmota proti korozi COSMO® HD-100.411 nebo barevné varianty.

Lepeni

Teploty materialu zna€né ovliviiuji reaktivitu a davkovaci vlastnosti. Zatepla dochazi k rychlejsimu vytvrzovani a hmoty Ize
znacné rychleji davkovat. Pfi nizkych teplotach <+7 °C kartuSe rovhomérné zahfejte do max. +35 °C.

Na otevienou kartu$i se nadroubuje trubice statického mixeru a kartuSe se vlozi do davkovaci pistole.

Prvnich cca 20 g smési lepidla (cca velikost vla§ského ofechu) se z bezpe€nostnich divodl (technika pinéni kartuse) nepouziva
pro lepeni.

Pres staticky mixer se smichané lepidlo nanese béhem doby zpracovatelnosti pfimo do profilu nebo na lepenou plochu a dily se
Spoji.

Po spojeni se dily zafixuji/pfitlaci az do doby dosazeni funkéni pevnosti.

Vyteklé lepidlo odstrante, dokud je Cerstvé.

Modul D
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Pfi kratkych prestavkach v praci, béhem doby zpracovatelnosti, se pfi novém davkovani vlozi do statického mixeru znovu Cerstvé
lepidlo. Tak Ize po dobu celého pracovniho dne pracovat s 1 statickym mixerem.

Pokud prerusite praci, nesmite zapomenout na v€asnou vyménu statického mixéru.

Po skonceni prace zlstane pouzity staticky mixer na kartuSové jednotce; pfi novém zapoceti prace se staticky mixer vymeéni;
zatvrdlé lepidlo u otvoru kartuSe musi byt v pfipadé potfeby odstranéno. Pfed dalSim lepenim vytlaéte z bezpe€nostnich divoda
cca 20 g lepidla naprazdno.

Lepeni kovu

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky oSetfenych nebo lakovanych povrSich; tyto materialy nelze lepit s trvalou G€innosti
a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neoS$etfi odpovidajicim zpusobem.

Kvdli obtizné definici hlinikovych povrchi a jejich kvality doporu€ujeme, abyste si vZdy zjistili dostate¢né informace od
dodavatele. Tak bude mozno provést optimalni pfedbézné oSetfeni povrchu pfed naslednym lepenim; je také nutny dostatecny
pocet zkousek.

U eloxovanych povrchi neni z ddvodu jejich rozmanitosti, stafi a popf¥. dodate¢ného oSetreni, jako oleje nebo vosky, mozny
Zadny vSeobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

Pfi vyrobé a zpracovani uslechtilé oceli se ¢asto pouzivaji jako pomocné prostfedky vosky, oleje atd., které nelze zpravidla
odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, Ze vyrazné zlep$eni vysledkl lepeni pfinasi, pokud se po ocisténi pomoci
rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté Iépe opiskuje a poté znovu ocisti rozpoustédlem.

Pozinkované plechy je tfeba zasadné chranit pied trvale pusobici stalou vihkosti (,tvorba bilé rzi*). Zde musi byt pfi lepeni
vylou€eno, ze se vystupujici vihkost dostane na lepenou plochu!

Materialy s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez pfedbézného osetfeni (napf.
plazmovym postupem).

Lepeni dreva
V pfipadé klizeni masivniho dfeva by lepidlo mélo byt naneseno na obé lepené plochy. Pritlak ma byt >1 N/mm?2.

P¥i klizeni masivniho dfeva ve venkovnim prostfedi je nutné za u¢elem optimalniho trvalého spojeni provést prislusné pokusy v
zavislosti na druhu dfeva, povétrnostni intenzité, povrchové ochrané a geometrii lepenych spar.

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

NaSe navody k pouziti, smérnice pro zpracovani, Udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkd (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z diivodu rozmanitosti Ucell pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych
zvlastnich skute¢nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uzivatele provést viastni zkousky;
nase bezplatné uzivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé testd, je nezavazné.

Ridte se prosim také (daji uvedenymi v bezpeénostnim listu!

Cisténi
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrchl a nastroji pomoci pfipravku COSMO® CL-300.150.

Cistit vytvrdnuté lepidlo je mozné pouze mechanicky.

Skladovani

Originalni obal pevné uzavfeny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozareni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych prepravnich dob vystaven teplotam od -30 °C do +35 °C.

Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu 15 mésica.
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Forma dodani PrisluSenstvi

2 x 310 ml tandemova PP kartuse, hmotnost napiné: 900 g COSMO® SP-800.221 — staticky mixer
COSMO® SP-800.120 - staticky mixer
COSMO® SP-800.230 — staticky mixer
COSMO® SP-750.121 — tlakova pistole
COSMO® SP-760.151 — ru¢ni pistole
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